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        （盖 章）

监测报告说明

报告封面无本公司计量认证章、检验检测专用章无效，报告无骑缝章无效。

报告内容须齐全、清晰呈现，涂改和自行增删一律无效；报告无相关责任人（编制人、审核人、签发人）签名手迹无效；签字日期须手写。

委托方如对本报告有异议，须于收到本报告十五日内书面  向本公司提出，逾期不予受理。

由委托方自行采集的样品，仅对送检样品的测试数据负责，         不对样品来源负责，对监测结果可不作评价。

未经本公司书面批准，不得部分复制本报告。

未经本公司书面同意，本报告及数据不得用于商品广告，违者必究。

        机构通讯资料：

        机构名称：四川同佳检测有限责任公司

        地    址：德阳市岷江西路一段256号汇通大厦A座1512

        邮政编码：618000


     电    话：（0838）2305498

        传    真：（0838）2228030

监测内容

受四川美华医药化工装备有限公司委托，按照《环境地表γ辐射计量率测定规范》(GB/T14583-93)和《辐射环境监测技术规范》(HJ/T61-2001)的规定，我公司检测技术员于2017年8月14日对四川美华医药化工装备有限公司探伤室辐射工作场所周围进行辐射环境现状验收监测。

监测项目

表2-1               监测项目及使用设备一览表

	监测项目
	监测设备
	使用环境

	
	名称及编号
	技术指标
	校准情况
	

	X-γ辐射剂量率


	名称:加压电离室

     巡测仪

型号:451P-DE-SI

编号:TJHJ2012-1
	①能量范围：20KeV～2MeV

②测量范围:

(0.01-500)μSv/h

③校准因子：

K=

X射线

γ射线
0.98

N-60

1.03

1.04

N-80

1.10

N-100

1.18

N-120

1.16

N-150


	校准单位:中国测试技

         术研究院

校准字号:

    201703002398         

    201703001438

校准有效期:

  至2018年3月2日
	天气:晴
温度:28℃

湿度:64%


监测方法及方法来源

表3-1                监测方法、方法来源一览表

	项目
	监测方法
	方法来源
	检出限
	备注

	X-γ辐射

剂量率
	《辐射环境监测技术规范》
	HJ/T61-2001
	0.01μSv/h
	/

	
	《环境地表γ辐射计量率测定规范》
	GB/T14583-93
	
	


监测结果及结论

监测结果说明

射线装置运行参数见表4-1

表4-1                   射线装置运行参数表

	序号
	工作地点
	设备名称
	设备型号
	检测工况
	备注

	1
	2号车间

探伤室曝光间
	便携式X射线探伤机
	XXH-2505
	200kV 5mA
	线束方向：水平各向；无工件遮挡

	2
	2号车间

探伤室曝光间
	便携式X射线探伤机
	XXQ-2005
	/
	未开机


监测数据结果见表4-2

表4-2          曝光间周围X-γ辐射剂量率监测结果表

单位：μSv/h

	点位
	测量位置
	曝光
	未曝光
	备注

	
	
	监测结果
	标准差(S）
	监测结果
	标准差(S）
	

	1
	控制室内操作位
	0.17 
	0.017 
	0.13 
	0.018 
	1、2、3、4、5号点位为职业照射，其余点位均为公众照射。见监测布点图

	2
	迷道防护门左缝
	0.20 
	0.021 
	0.14 
	0.016 
	

	3
	迷道防护门表面
	0.17 
	0.011 
	0.13 
	0.021 
	

	4
	迷道防护门右缝
	0.20 
	0.025 
	0.14 
	0.016 
	

	5
	东侧暗室内墙面
	0.14 
	0.016 
	0.13 
	0.015 
	

	6
	北侧墙外排风口处
	0.20 
	0.013 
	0.15 
	0.022 
	

	7
	北侧墙面
	0.19 
	0.013 
	0.14 
	0.022 
	

	8
	工件大门左缝
	2.20 
	0.035 
	0.14 
	0.024 
	

	9
	工件大门表面
	0.15 
	0.013 
	0.14 
	0.024 
	

	10
	距工件大门约5m
	0.22 
	0.019 
	0.15 
	0.017 
	

	11
	距工件大门约10m
	0.24 
	0.024 
	0.14 
	0.017 
	

	12
	工件大门右缝
	3.25 
	0.122 
	0.15 
	0.016 
	

	13
	南侧墙外进风口处
	0.15 
	0.029 
	0.13 
	0.011 
	

	14
	南侧墙面
	0.17 
	0.029 
	0.15 
	0.014 
	

	15
	控制室楼上焊接实验室内
	0.21 
	0.017 
	0.14 
	0.015 
	


注：以上监测数据均未扣除仪器宇宙射线响应值。
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